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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung 
zum Priifen der Gasdichtheit von Packungen mit 
nachgiebigen Wandungen, bei der die Packungen der 
Reihe nach mehreren an einer umlaufenden Trommel 
angeordneten Priifkammern zugefiihrt werden, die 
die Packungen zunachst unter atmosphanschem 



Vorrichtung zum Priifen der Gasdichtheit 
von Packungen mit nachgiebigen Wandungen 



nen Kammern mit je einer weiteren, ebenfalls an der 
Trommel angeordneten und bis zu einem gewissen 
Grad evakuierten Kammer verbunden werden, so daB io 
sich die Drucke in beiden Kammern ausgleichen, wo- 
bei die Hohe dieses Ausgleichsdruckes ein MaB fiir 
die Dichtheit der jeweiligen Packung bildet. 

Zum zerstorungsfreien Uberpriifen von sogenann- 
ten Vakuumpackungen ist bereits ein Gerat bekannt- 15 
geworden, das auf der Basis von Schallwellen arbei- 
tet. Die zu priifenden Packungen durchlaufen eine 
MeBschranke, die aus einem Schallerzeuger sowie aus 
einem diesem zugeordneten MeBkopf besteht Das 
Arbeitsverfahren dieses Gerats ist darauf aufgebaut, 20 
daB in dichten Vakuumpackungen infolge des auf 
den AuBenflachen der Packung lastenden atmospha- 
rischen Luftdrucks der Inhalt fest zusammengepreBt, 
die dichte Packung also hart ist, wahrend bei un- 
dichten Packungen infolge des Druckausgleichs die as 
Packungen weich sind. Durch die harten Packungen 
gehen die Schallwellen ohne groBe Veranderung 
Surer Amplitude hindurch, wahrend bei weichen, 
also undichten Packungen auf der MeBstrecke Teil- 
chen des Fullguts mitschwingen, so daB die Ampli- 30 
rude der erzeugten Schallwellen verandert wird. 
Diese Amplitudenveranderung wird von dem hinter 
der Packung angeordneten MeBkopf wahrgenommen, 
der dann ein Signal gibt. 

Dieses Gerat arbeitet gut, solange das Fullgut der 35 
Vakuumpackung im Bereich der MeBstrecke jeweils 
die gleiche Dicke und auBerdem gleiche KorngroBe 
aufweist. Andert sich die KorngroBe nur gering- 
fiigig, so ist eine neue Einstellung des Gerats notwen- 
dig, was natiirlich eine dauernde Uberwachung des- 40 
selben erforderlich macht. 

In der Dichtigkeitspriiftechnik ist es auBerdem 
grundlegend bekannt, im Priifling oder in einer den 
PriiQing enthaltenden Kammer einen Unterdruck 
etwa durch AnschluB an eine evakuierte wehere 45 
Kammer zu erzeugen und das sich einstellende Va- 
kuum auf eine Verschlechterung durch den gegebe- 
nenfalls undichten Priifling hin, beispielsweise durch 
einen Druckmesser zu beobachten. Dabei kann die- 
ses bekannte Verfahren auch bei den iiblichen auto- 50 
matischen Priifeinrichtungen einschlagiger Art ange- 
wendet werden. Mit keiner der bekannten Prufvor- 
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richtungen ist es jedoch moglich, Packungen der vor- 
Uegenden Art zu priifen, die mit unstarren, d. h. 
nachgiehigen Wandungen versehen sind, ganz abge- 
sehen von der Tatsache, daB stets nur leere, d.h. 
noch offene VerpackungsgefaBe auf Dichtheit ge- 
priift werden konnen, soweit es sich uberhaupt um 
die Prufung von Packungen handelte. Dagegen be- 
zieht sich die Erfindung auf die Prufung der Gas- 
dichtigkeit von bereits mit Fullgut versehenen, ver- 
schlossenen Packungen, seien es nun Vakuum- oder 
Gaspackungen dieser Art. 

Die Aufgabe der Erfindung besteht nun darin, 
eine Vorrichtung zur zerstorungsfreien Packungs- 
uberpriifung so auszubilden, daB sowohl Vakuum- 
packungen als auch Gaspackungen laufend in ein- 
wandfreier und zuverlassiger Weise auf Gasdichtig- 
keit uberpruft werden konnen, ohne daB die genann- 
ten Nachteile auftreten. 

Ausgehend von der eingangs beschriebenen Vor- 
richtung wird diese Aufgabe gelost durch einen in 
jeder Priifkammer angeordneten, die Packung eng 
umfassenden Packungstrager, der seinerseits von der 
Priifkammer eng umschlossen wird, und durch eine 
um die Achse der Trommel periodisch um einen 
gewissen Drehwinkel schwenkbare Fordereinrichtung 
mit zwei Radialschiebern, welche im Bereich der 
Packungstrager gleitbar gefuhrt sind. 

Soweit es bekannt war, einen abgeschlossenen 
Priifling in eine besondere, luftdichte Kammer zu 
geben, die evakuiert wird, und die Evakuierung und 
Undichtigkeitsfeststellung mittels Druckanstiegsmes- 
sung durchzufiihren, wobei das freie Volumen des 
den Priifling aufnehmenden Behalters moglichst klein 
gehalten werden soil, hat diese MaBnahme einen von 
der Erfindung abweichenden Zweck. Im Fall der 
Erfindung namlich wird die zu priifende Packung 
eng umschlossen, um letzterer die fiir die Prufung 
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erforderliche Steifheit zu verieihen. DaB bierdurch 
auch das freie Volumen kleingehalten wird, ist ledig- 
lich eine zwanglaufige Folge dieser MaBnahme. Auf 
jeden Fall ist es erst auf diese Weise iiberhaupt mog- 
lich geworden, mit hohen Undriicken zu arbeiten 
und damit die Voraussetzong far die bei Hochst- 
leistungsverp ackuagsmascbinen erforderlichen sebr 
raschen MeBfolgen zu sehaffen. 

Vorteilhafte Weiterbildungen beziehen sich auf 
konstruktive Einzelheiten der erfmdungsgemMBen 
Vorrichtung und insbesondere die Steuerung der 
Priifwege. 

Nachstebend wird die Erfindung an Hand von 
Ausfuhrungsbeispielen und scbematischer Zeichnun- 
gen naher erlautert Es zeigt . 

Fig. 1 eine schematische Daistellung der Priifvor- 



Fig. 2 ein mebr ins einzelne gehendes Ausfuh- 
rungsbeispiel der Priifvorrichtung im Querschnitt, 

Fig. 3 die Priifvorrichtung geroaB Fig. 2 im ver- ■ 
kieinerten GrundriB, teibreise aufgeschnitten, 

F i g. 4 eine Packungskammer im Querschnitt fur 
sich allein und 

Fig. 5 eine Steuerscheibe fiir die Vorrichtung ge- 
maB den Fig. 2 und 3 in spiegelbildticher Unter- 
ansicht 

Die in Fig. 1 schematisch dargestellte Priifvor- 
richtung enthalt eine luftdicht abschlieBbare Frfif- 
karamer 2 zur Aufhahme jeweils einer der zu priifen- 
den evakuierten bzw. mit einem Schutzgas gefiillten 
Packungen 1. trber eine Leitung 3 und ein Absperr- 
ventil 4 stent diese Priifkammer 2 mit einer Vakuum-- 
kammer 5 in Verbindung, die ihrerseits fiber eine Lei- 
tung 6 und ein Absperrventil 7 mit einer Vakuum- 
pumpeS verbunden ist. AuBerdem ist an die Va- 
kuumkarnmer 5 ein Druckmesser 9 angeschlossen, 
der den in der Vakiiumkammer 5 jeweils herrschen- 
den Druck anzeigt. 

Das Priifen einer Paekung 1 auf Dichtheit erfolgt 
dabei wis folgt 

Die zu priifende Paekung 1 wird in die Priikam- 
mer 2 eingesetzt und letztere dann unter atmospbari- 
schem Druck luftdicht abgeschlossen. Gleichzeitig 
wird bei geschlossenem Absperrventil 4 und geoffne- 
tem Absperrventil 7 die Vakuumkarnmer 5 dutch die 
Vakuumpnmpe 8 bis zu einem Restdruck von bei- 
spielsweise 20 Torr evakuiert Nach dem SchlieBen 
des zur Vakunmpumpe 8 fOhrenden Absperrventils 7 
wird durch Offnen des Absperrventils 4 zwischen der 
Priifkammer 2 und der Vakuumkarnmer 5 ein Druck- 
ausgleich fiir diese beiden Kammem herbeigefuhrt 
Bei dichten Packungen 1 zeigt der Druckmesser 9 
einen Ausgleichsdmck von beispielsweise 350 Torr 
an, wahrend bei undichten Vakuumpackungen 1 ein 
Ausgleichsdruck von beispielsweise 475 Torr fest- 
zustellen ist Dieser Druckunterscbied ist so groB, 
daB undichte Packungen mit Sicherheit erkannt wer- 
den konnen. 

Das Priifen von Gaspackungen, bei denen nicht 
nur die Luft evakuiert, sondern zum Schutz des In- 
halts auch noch ein Schutzgas eingefiillt werden ist, 
geht auf die gleiche Weise vor sich. Die Priifkam- 
mer 2 ist in diesem Fall lediglich so einzurichten, 
daB die Packungswande in der Kammer moghchst 
allseitig abgestiitzt werden. Dies ist deshalb erforder- 
lich, damit beim Druckausgleich der in der Paekung 
entstehende Oberdmck die Paekung nicht zum Plat- 



Das praktische Ausfuhnmgsbeispiel fiir die Priif- 
vorrichtung zeigt gemaB Fig. 2 bis 5 eine selbst- 
tatige Prufung sowohl von Vakuum- wie auch von 
Gaspackungen auf deren Dichtheit Diese Vorrich- 

i rung ist in erster Linie fiir den AnschluB an eine 
Verpaekungsamage gedacht 

Hierbei sind an einer um eine senkrechte ortsf este 
AchselO umlaufendea Trommel 11 beispielsweise 
acht Prufkammem 12 und acht diesen zugeordnete 

> Vakuurnkarnmem 13 angeordnet Die Prufkammem 
12 sind als nach oben offene Gloeken ausgefiihrt, 
die gegen eine obere Scheibe 14 der Trommel 11 mit- 
tels an einer unteren Scheibe IS der Trommel 11 an- 
geordnete Druckluftaggregate 16 zur abgedichteten 

5 Anlage anhebbar und von dieser Scheibe 14 wieder 
absenkbar angebracht sind. Zur Halterung der Pak- 
kungen 1 in den Prufkammem 12 sind an der oberen 
Scheibe 14 Packungstrager 17 befestigt Diese Pak- 
kungstrager 17 sind hiilsenformig und in ihren Innen- 

j abmessungen so auagebildet, daB die Packungen 1 
mit geringem Spiel aufgenommen und gehalten wer- 
den. Die Packungstrager 17 sind an der oberen 
Scheibe 14 derart angeordnet, daB die Packungen 1 
radial zur Trommelachse in sie hinein- und wieder 

5 herausgeschoben werden konnen, wobei die Pak- 
kungStrMger 17 auf ihrer Unterseite einen Langs- 
scMitz 18 fiir den Durchgang eines Radialschiebers 
aufweisen (Fig. 2 und 4). 
Nach dem EirdEiihren einer Paekung 1 in einen 

o der Packungstrager 17 wird die entsprechende Priif- 
kammer 12 mittels des zugeordneten DmcHuftaggre- 
gats 16 gegen die obere Scheibe 14 der Trommel 11 
angehoben, so daB die Paekung 1 unter Atmospha- 
rendruck luftdicht eingescblossen ist. Bei der Weiter- 

5 bewegung dieser Trommel 11 wird dann diese Priif- 
kammer 12 an eine zugeordnete Vakuumkarnmer 13 



den beiden Kammem 12 und 13 stattfindet Die 
Steuerung hierzu erfolgt durch eine Steuerscheibe 20, 
welche mit der Trommelachse 10 fest verbunden ist. 
Diese Steuerscheibe 20 weist (Fig. 5) drei ring- 
segmentfBrmige Steuerschlitze 2L, 22, 23 auf, von 
denen der Schlhz 21, der the Umlaufstrecke a um- 
faBt, fiber eine Beliif tungsbohrung 24 ins Freie mfin- 
det Der Steuerscblirz22 umfaBt die Umlaufstrecke b 
und ist fiber eine Bohrung 25 same eine Leitung 26 
an einer bei 27 schematisch angedeuteten Vakuum- 
pumpe angeschlossen. Der Steuerschfitz 23 umfaBt 
die Umlaufstrecke c und dient dazu, zwischen einer 
, Priifkammer 12 und der dazugehorigen Vakuumkarn- 
mer 13 den Druckausgleich herbeizufuhren. Um die- 
sen Druck messen zu konnen, stent ein Druckmesser 
29 mit dem Steuerschlitz 23 fiber eine Bohrung 28 
in Verbindung. 
; Den Steuenchlitzen 21 bis 23 der Steuerscheibe 
20 sind in der oberen Scheibe 14 der Trommel 11 
eine Anzahl Bohrungen 30 und 31 zugeordnet, von 
denen die Bohrungen 30 zu den Vakuumkammern 13 
und die Bohrungen 31 zu den Priifkanunern 12 ftih- 
i ren. Diese Bohrungen 30, 31 konunen beim Uralauf 
der Trommel 11 abwechselnd rait den Steuersehlit- 
zen 21 bis 23 zur Deckung, so daB bei der Deckung 
der Bohrungen 31 mit dem Steuerschlitz 21 die Priif- 
kammem 12 mit dem Atmospharendruck in Verbin- 
; dung gebracbt werden. Gleichzeitig sind die Boh- 
rungen 30 auf der Strecke b des Umlaufweges in 
Deckung mit dem Steuerschlitz 22, so daB ein Eva- 
l der Vakuumkammern 13 durch die Vakuum- 
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pumpe27 erfolgt. Der Steuerschlitz 23 bildet dann 
auf der Streeke c des Umlaufweges eine Verbindung 
zwischen jeweils einer Bohrung 30 and 31. Der bei 
diesem Ausgleich gemessene Druck wird von dem 
Druekmesser 29 angezeigt. Bei Oberschreiten einer 
vorbestimmten Druckgrenze gibt der Druekmesser 
29 ein geeignetes Signal, das erkennen laBt, dafi die 
gepriifte Packung undicht ist. Dieses Signal wird in 
beliebig bekannter Weise flir eine solche Zeitdauer 
gespeichert, bis die entsprechende Packung 1 aus 
der Prufkammer 12 entfernt ist, und dient dann zur 
Auslosung eines Auswerfers 35, der die undichte 



Die Zufiihrung der Packungenl zu der vorbe- 
schriebenen Prufvorrichtung erfolgt gemaB Fig. 3 
iiber eine Bahn 40, von der mittels eines taktweise 
in Pfeilrichtung hin- und hergehenden Schiebers41 
jeweils eine Packung 1 auf einen schwenkbar an der 
Trommel 11 gelagerten Arm 42 geschoben wird. 
Eine taktweise Verschwenkung dieses Armes 42 er- 
folgt mittels eines Hebels 43 iiber eine Koppel44. 
In dem Schwenkarm 42 ist ein Radialschieber 45 
langsbeweglich gefuhrt, welcher die auf den Schwenk- 
arm 42 geschobene Packung 1 beim Verschwenken 
dieses Armes in Umlaufrichtung der Trommel 11 
bei gleicher Mitlaufgeschwindigkeit in einen der 
Packungstrager 17 bineinschiebt Die Bewegung des 
Schiebers45 wird von der Schwenkbewegung des 
Schwenkarmes 42 abgeleitet. Dazu ist auf der Unter- 
seite des Schiebers 45 eine Rolle 46 angeordnet, die 
in einer zur Trommel hin verlaufenden Kulisse47 



11 vorgesehene radiale Bohrungen 70, 71, an die sich 
die Leitungen 60, 61 anschlieBen, mit diesen Schlit- 
zen 62, 65 abwechselnd zur Deckung kommen, so 
daB Druckluft der einen oder anderen Seite der 

5 Druckluftzylinder der Aggregate 16 zugeleitet wird. 
Der Antrieb der Trommel 11 erfolgt gemaB F i g. 2 
von einem nicht dargestellten Antriebsaggregat her 
iiber ein Kegelradgetriebe 80, 81 auf eine Vertikal- 
welle 82, an deren oberen Ende ein Zahnrad 83 sitzt, 

io das mit einer Verzahnung 84 der Trommel 11 karnmt. 
Erganzend wird bemerkt, daB die Vakuumkam- 
mern nicht in Form besonderer Behalter 13 ausge- 
fuhrt zu werden brauchen, sondern daB zu dem glei- 
ehen Zweck auch eine abschlieBbare Leitung mit be- 

15 stimmtem Volumen geniigt, in der das zum Ausgleich 
notige Vakuum geschaffen wird. Ferner kann die 
beschriebene Prufvorrichtung auch zum Priifen an- 
derer Packungsarten Verwendung finden, bei denen 



Zum Ausschieben der gepriiften Packungen 1 aus 
den Packungstragera 17 ist ein zweiter, um die Tronir- 
melachselO schwenkbarer Arm 50 vorgesehen, der 
mit dem Schwenkarm 42 iiber ein Bogenstiick 51 fest 
verbunden ist. In diesem Schwenkarm 50 ist ein von 
innen nach auBen arbeitender Radialschieber 52 
langsbewegbar gefuhrt, welcher die Packungen 1 auf 
deren Riickseite anliegend unter gleichzeitigem Mit- 
laufen mit der Trommel 11 auf ein Auslaufforder- 
band 53 schiebt, wobei dieser Scbieber 52 durch den 
Schlitz 18 der Packungstrager 17 hindurchtritt. Die 
Schiebebewegung des Radialschiebers 52 wird von 
derjenigen des Radialschiebers 45 abgeleitet Hier- 
fiir 1st auf der Unterseite des Bogensrucks 51 ein 
Winkelhebel 58 gelagert, der mit seinem einen Ende 
mittels eines Langloches 54 einen am Schieber 45 
befestigten Zapfen 55 und mit seinem anderen Ende 
mittels eines Langlochs 56 einen am Schieber 52 be- 
festigten Zapfen 57 erfaBt, so daB bei der Bewegung 
des Radialschiebers 45 zur Trommelachse 10 hin der 
Radialschieber 52 von der Trommelachse 10 wegbe- 
wegt wird. 

Fur die Steuerung der Hub- und Senkbewegungen 
der Prufkammern 12 mittels der Druckluftaggregate 
16 ist am unteren Ende der Trommelachse 10 eine 
Schlitzsteuerung vorgesehen, iiber die Druckluft 
durch Leitungen 60 und 61 den Zylindern der ein- 
zelnen doppeltwirkenden Druckluftaggregate 16 zu- 
gef iihrt wird (F i g. 2). Diese Schlitzsteuerung besteht 
aus vier ringsegmentformigen Schlitzen62 bis 65, 
von denen die Schlitze 62 und 65 iiber eine Bohrung 
66 mit einer Druckluftleitung 67 in Verbindung 
stehen und die Schlitze 63, 64 iiber Bohrungen 68, 
69 zum Entluften ins Freie miinden. Die Schlitze 62 
und 65 steuern die Hub- und Senkbewegungen der 
Prufkammern 12 in der Weise, daB in der Trommel 



Patentanspriiche: 

1. Vorrichtung zum Priifen der Gasdichtheit 
as von Packungen mit nachgiebigen Wandungen, 

bei der die Packungen der Reihe nach mehreren 
an einer umlaufenden Trommel angeordneten 
Prufkammern zugefuhrt werden, die die Packun- 
gen zunachst unter atmospharischem Druck luft- 

30 dicht umschlieBen, worauf die geschlossenen 
Kammem mit je einer weiteren, ebenfalls an der 
Trommel angeordneten und bis zu einem gewis- 
sen Grad evakuierten Kammer verbunden wer- 
den, so daB sich die Driicke in beiden Kammern 

35 ausgleichen, wobei die Hone dieses Ausgleichs- 
druckes ein MaB fiir die Dichtheit der jeweiligen 
Packung bildet, gekennzeicb.net durch 
einen in jeder Prufkammer (2; 12) angeordneten, 
die Packung (1) eng umfassenden Packungstrager 

40 (17), der seinerseits von der Prufkammer {12) 
eng umschlossen wird, und durch eine um die 
Achse der Trommel (11) periodisch um einen 
gewissen Drehwinkel schwenkbare Fordereinrich- 
tung mit zwei Radialschiebern (45, 52), welche im 

45 Bereich der Packungstrager (17) gleitbar gefuhrt 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Packungstrager (17) an 
ihrer Unterseite mit einem Langsschlitz (18) ver- 

50 sehen sind, durch den die Radialschieber (45, 52) 



3. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
und 2, dadurch gekennzeicb.net, daB die Trom- 
mel (11) zwei mit Abstand ubereinander ange- 
ordnete Scheiben (14, 15) aufweist, von denen die 
obere Scheibe (14) die Packungstrager (17) und 
die Vakuumkammern (13) halt, wahrend die un- 
tere Scheibe (15) die Prufkammern (2; 12) und 
denselben zugeordnete Aggregate (16) tragt, mit 
a die Prufkammern (12) in ihre abgedichtete 



4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Steuerung 
der zwischen den Prufkammern (2; 12), den Va- 
65 kuumkammern (13), einem Vakuumerzeuger (27) 
und einer Beliiftungsbohrung (24) angeordneten 
Verbindungskanale (26, 30, 31) mittels einer mit 
Trommelachse (10) 
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fest verbundenen Steuerscheibe (20) mit Steuer- 
sciilitzen (21, 22, 23) erfolgt, die sich unmittelbar 
suit den Miinduagen der Verbindungskanale zwi- 
schen den Priif- und Vakuumkammem (2; 12 
bzw. 13) decken. 5 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriichel 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB ein Druck- 
messer (29) an sich bekannter Art mit der 
Steuerscheibe (20) so verbunden ist, daB derselbe 
den Ausgleichsdruck zwischen den Priifkammern io 
(2; 12) und Vakuumkammem (13) angibt. 
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• 6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurc 
kennzeichnet, daB der Druckmesser (29) 
Auswerfer (35) an sich bekannter Art steuei 
mit einem dem Radialschieber (52) fur den 
kungsausstoB zugeordneten Auslaufforda 
(53) zusammenarbeitet 
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